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3月 20日，位于贵安新区的中粮可口可
乐饮料（贵州）有限公司贵州工厂原料调配
车间内，一场静默而精密的“智造”正在发
生——自动化配方系统将糖浆、水和二氧
化碳按照精确比例混合；经过高温瞬时杀
菌后，饮料在灌装车间被注入一个个 330毫
升的空罐，无缝衔接完成封盖。每小时 2.4万
罐的产能，背后是数据驱动高效精准。

在这个工厂，智能化设备贯穿生产过程，
监控全链条协同作业的数字化系统保障生产
的有序。灌装封盖后的易拉罐，由自动包装机
整齐码放，再由无人驾驶运输车送到立体仓
库。仓储管理系统实时记录库存，并与销售系
统联动，实现产品从车间到市场的高效周转。
至此，一瓶饮料的“智造”便完成了。

从 2022 年落地贵安新区，到如今迈向
智能工厂，短短4年时间，现在4条生产线年
产能超过 30万吨，这里生产的可口可乐、雪
碧等饮料畅销市场。

“建厂之初，工厂就实现了自动化生产，
但质量监控更多依赖各环节独立记录和人
工分析。”中粮可口可乐贵州工厂生产技术
部副总监吴景波介绍，经过迭代升级，如今
原料调配系统接入全厂数字化平台，工厂的
质量安全数字化系统已实现“原料—生产—
仓储—物流”全链路数据的实时采集与分
析。原料通过密闭管道输送，避免污染。灌装
环节引入的高速灌装技术，配合实时监控系
统，像一个“智慧大脑”，精准把控着灌装量、
封盖压力和生产节奏。

“从原料到成品，每个环节通过数字化
系统串联起来。”吴景波介绍，过去是“单点管控”，现在是“全
链路协同”，系统升级和数据贯通带来质效双升：生产综合效
率提升 12%，产品良品率稳定在 99.8%以上，异常情况响应时
间从平均45分钟缩短至 15分钟以内。

凭借智能化建设与绿色发展的推进，中粮可口可乐贵州
工厂继 2023年获评省级“绿色工厂”后，2025年又荣获国家
级“绿色工厂”称号。

“智能化不是简单的设备升级，而是整个生产体系的持
续再造。”中粮可口可乐饮料（贵州）有限公司总经理张燕飞
表示，今年公司将持续通过系统赋能，推动生产全链条的深
度融合与高效协同，向着先进级智能工厂迈进，让“智造”成
为企业高质量发展的核心驱动力。
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““智智””变升级变升级 逐浪新程

“误差小于 0.02 毫米，合格。”3 月 20 日，
在安顺航空配套制造产业园内，贵州翼晟航空
机械有限公司技术总监赵鹏看到测量数据后笑
着说，又一批航空精密零部件顺利下线。

2021年成立之初，公司起步于民房改建的
简陋厂房，空间局促、设备陈旧，产能受限。
手摇机床加工精度不高，品质和产能完全依赖
技术工人的经验。

转机始于2022年，公司组织前往宁波海天
精工等企业参观，全流程智能化生产线让生产
效率和产品品质大幅提升，赵鹏深受触动：

“跟不上智能化步伐，迟早被淘汰。”
这位深耕航空零部件加工30余年的老工程

师，转变成为公司的“智造转型带头人”。他
学习编程、数据分析，钻研设备运维，成为翼
晟航空“最忙的学生”，每次外出“取经”回
来就带着团队集中培训。“一个人懂远远不
够，企业进行‘智造’升级，要靠技术团队整
体提升。”赵鹏朴实的话里，道出公司“智
变”的关键一步。

三年时间，翼晟航空逐步引入扫描建模
工 艺 ， 升 级 数 控 设 备 ， 搭 建 数 字 化 管 控 体
系。智能化升级落地见效显著，公司生产效
率提升 30%，废品率下降 50%，生产成本同
步压缩。

如今，15台智能设备撑起 10万小时年数控
加 工 产 能 ， 29 名 员 工 中 技 术 骨 干 占 比 超
60%，车间里“数据说话”取代“经验判
断”，每道工序都精准可控。作为贵州航
空产业城的百余家配套企业之一，公
司已顺利与贵州风雷、中航贵飞等

核心企业签订订单，稳稳嵌入当地航空产业
链。2025年，翼晟航空入驻安顺航空配套制
造产业园，年产值突破800万元。

贵州航空产业城飞速发展，集聚了大
批航空配套企业，上下游联动的产业
集群日渐成型，一个个“制造”进
阶“智造”的故事相继上演，
折射出航空产业抢抓贵
州机遇、实现提质
增效的强劲发
展动能。
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“发往湛江港的一车磷酸二铵，现在到
哪了？”

“刚过都匀，系统显示今天能入港。”
3月20日下午，贵州磷化集团运营调度中心

内，巨型电子屏上红蓝交织的物流线与实时跳动
的资金流交织——产品是在库房还是运输途中、
当日收付款进度、各基地生产负荷态势一目了
然。“以前靠人工统计，现在数据跑腿。”贵州磷化
集团数据开发主管赵小平介绍，采、销、储、运等

“9+3”系统全链条数据进入数据中台，动态展示
在运营调度平台中，实现一屏观全域。

“数字大脑”的建设运营、优化完善，正是贵
州磷化集团新近挂牌的贵州首个国家级“磷化
工制造业数字化转型促进中心”的核心使命。贵
州磷化集团科技和数字化部副部长杨晓勇介
绍：“中心定位为磷化工行业的能力中心、技术
支撑中心，聚焦绿色低碳、安全高效，正推动行
业从‘经验式管理’向‘数据化精细管理’跨越。”

智能化升级，让生产指挥更精准。在黔南州
瓮安基地黄磷装置控制室，被戏称为“老古董”
的设备正焕发新生。“通过智能化改造，生产控
制更精准。”赵小平介绍，依托“数据+机理”模
型，系统融合了老工程师的经验和实时数据，实
现电价高峰智能避让。仅黄磷生产每度电成本
降低 1分钱，折算下来每年增效上千万元。

如今，原料分析也告别了“七八个小时出结
果”的滞后，在线分析仪让硅钙比实时可见，补
料精准度大幅提升。

这场“智”变，正在重塑每一个生产场景。化
工园区，机器狗和履带式机器人已替代员工，进
入特定工艺现场或矿山采场，凭借多种传感器

实时“诊断把脉”；集团内部，“磷智商”AI助手成了基层员工的
“万能钥匙”，将规范制度输入模型后，准确率达 98%以上，冷门
业务随问随答。

变革更延伸至全产业链。从采购端的成本推导，到销售端的
客户授信，再到物流仓储的扫码入库，全链条数据已实现有序流
动。依托与华为、联通等伙伴的联合攻关，贵州磷化集团正按下

智能化转型“快进键”：2024年搭平台，2025年扩覆盖，2026至
2027年全面赋能。

在贵州磷化集团冲刺千亿年产值的征程上，智能化
早已不是“可选项”，而是关乎生存力、竞争力、可

持续性的必答题。在这条转型路上，传统“磷
都”正书写着“磷”光熠熠的新篇章。
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贵州磷化集团机器狗正在厂区工作。
（受访企业供图）

贵州翼晟航空机械有限公司生产车间。
贵州日报天眼新闻记者 杨曦 摄

中粮可口可乐贵州工厂生产车间。
（受访企业供图）
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2025 年 3月，习近平总书记在贵州考察时指出，贵州要下定决心、勇于探
索，坚持以实体经济为根基，强化创新驱动，统筹新旧动能转换，加快传统产业
转型升级，积极发展战略性新兴产业，做强做优数字经济、新能源等产业。

数据作为新型生产要素，是发展新质生产力的关键力量。贵州大力实施数字
经济引领支撑行动，以大模型建设应用为核心抓手，坚持“小切口、大场景”，加
快推动各行各业数字化转型、智能化改造。

在贵州磷化集团运营调度中心，采、销、储、运等“9+3”系统全链条数据进
入数据中台，实现精细化管理；在贵州翼晟航空机械有限公司，15台智能设备撑
起10万小时年数控加工产能，助力企业稳稳嵌入当地航空产业链；在中粮可口可
乐饮料 （贵州） 有限公司的贵州工厂，通过持续 4年的智能化升级，工厂已实现
从“单点管控”到“全链路协同”的跨越。

如今，贵州正以智变为引擎，驱动千行百业实现新跃迁，逐浪新征程。

在东数西算贵安新区算力产业集群贵安机器人创新产业园里在东数西算贵安新区算力产业集群贵安机器人创新产业园里，，威迈尔科技有限威迈尔科技有限
公司技术人员正在对智能机器人进行测试公司技术人员正在对智能机器人进行测试。。 贵州日报天眼新闻记者贵州日报天眼新闻记者 杨涛杨涛 摄摄


