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本报讯 （记者 王潇） 6月 10日，安顺市西秀区轿
子山镇龙湖村，连片的白魔芋冒出嫩芽。村民俞开顺穿梭
在地块间，俯身查看作物长势。

俞开顺此前常年在外务工。2015 年，他看中家乡土
壤肥沃、气候温润的条件，返乡试种白魔芋。没有先例可
循，他反复摸索，逐步攻克土壤适配、水肥管理、病虫害
防治等难题，还自主钻研育苗技术，降低乡亲们的种植成
本。

“一亩白魔芋产值稳定在万元以上。”俞开顺说，白魔
芋种植兼容性强，可套种玉米、水稻，不影响粮食收成。
产业稳定后，他把种植技术、育苗技巧和销售资源分享给
周边群众，带动乡亲一起种。目前，轿子山镇白魔芋种植
面积达2000余亩，安顺全市种植面积突破万亩。

“今年我打算再扩种 70亩。现在种植技术、销路都不
愁，就盼着本地建起深加工生产线，乡亲们的收益还能再
提一档。”俞开顺说。

安顺
白魔芋种植突破万亩

本报讯 （记者 苑庆磊） 6月 13日，天刚亮，安顺
市关岭自治县花江镇莲花村，村民李林章就钻进山上的李
子园，手起果落，桶里很快铺满一层青色李子。“今年种
了 20 多亩，一半四月李、一半蜂糖李。四月李快收完
了，收了近两万斤，蜂糖李刚开始，预计还能收 1 万多
斤，一年光李子就能进账近 10万元。”

山下村里，商贩的货车旁，村民提着桶、背着筐排队
过秤。贵阳商贩付平刚一个上午就收了 1000多斤，“每年
李子熟了我都来，这是今年第三趟了。”毕节商贩李旭一
边称重一边说，“5月收四月李，6月收蜂糖李，收了就往
江浙沪走，这边李子品质好，到了外地很抢手。”

莲花村与镇宁六马镇隔河相望。2011年起，村里陆续
种下 2000 亩四月李、2000 亩蜂糖李。四月李采收收尾，
蜂糖李接续上市。除省内商贩外，四川、重庆、云南、广
东、浙江等地客商也纷纷赶来购买。

关岭莲花村
四月李蜂糖李接连上市

本报讯 （记者 沈长志） 6月 8日，贵州宏顺达管
道系统有限公司生产车间内，自动化生产线忙碌运转，一
根根煤矿抽放瓦斯连接软管接连下线。

“煤矿用的管道我们都能加工，目前年产能已突破 5
万吨，市场覆盖全国各大煤炭产区。”企业负责人吕士慎
说。

支撑这一产能的，是企业接二连三的扩产步伐。2019
年建成第 1栋厂房，2021年落成第 2栋，2025年投入第 3
栋，如今第 4栋标准化厂房又在安顺市平坝区浙商产业园
区拔地而起，正冲刺6月竣工、7月投产。

为何持续追加投资？吕士慎算了一笔账：“首先是贴
近市场，贵州是煤炭大省，本身就占企业一半市场份额，
加上这里交通便捷，产品可快速辐射整个西南地区。其次
从立项审批到厂房建设，当地贴心的服务让我们吃下了

‘定心丸’。”
指着即将竣工的新厂房，吕士慎说，新厂房规划了 7

条生产线，部分设备已到位，将打造专业的煤矿瓦斯泵生
产车间，推动产品向更高端延伸。

7年建起4栋厂房
宏顺达管道加速扩产提能

本报讯 （记者 梅世桂） 6月 9日，位于安顺市西
秀区的有为汽车制造有限公司生产车间内，激光切割机按
照编程系统预设图纸精准运转，火花四溅中，一张张钢板
被切割为精密零部件。

有为汽车专注生产后翻自卸、平板、仓栏等特种挂
车。在卡车制造领域，车辆自重是牵一发而动全身的核心
指标。该公司通过在材质选型、结构设计、制造工艺上持
续创新，生产的挂车自重较行业常规水平降低 10%，单车
装载量随之提升 10%。

该公司副总经理吴科栋介绍，有为汽车拥有 1项发明
专利、4项实用新型专利、1项外观设计专利，今年成功
获评贵州省专精特新中小企业。凭借“自重更轻、载货更
多”的核心优势，市场口碑不断提升，新老客户数量稳步
增长。目前月产挂车约 100辆，产品销往云南、广西、重
庆、四川等地。

一季度，有为汽车实现工业产值 5000万元，同比增
长 685.75%；目前订单已排至 9月，全年产值预计可达 1.2
亿元。

有为汽车
特种挂车订单已排至9月

本报讯 （记者 杜延卿） 6月 10日，紫云
自治县格凸河镇二关村，贵州云湖众鑫现代渔业
有限公司基地，连片养殖大棚内，一个个直径 8
米的陆基圆池规整林立，工作人员轻撒饵料，成
群鲈鱼争相逐食。

“一个圆池年产量就能顶 1 亩传统水塘，产
量比传统养殖方式至少提升 6 倍。”基地负责人
陈德政说，目前基地共布设 300 个圆筒式养殖
池，年产优质生态鲈鱼达 50 万公斤，除在省内
销售外，还销往四川、重庆等地。

传统露天鱼塘养鲈鱼，受天气、水质波动影
响大，1 亩年产量上限仅有 1500 公斤左右。“大
棚+陆基圆池”的养殖模式，让鲈鱼住进大棚，
产量和品质双双跃升。

高产背后，也离不开智慧化管控的支撑。依
托基地智慧渔业监测系统，各养殖池的水温、酸
碱度、溶氧量等数据动态呈现。技术负责人董成
龙介绍，系统设定了安全阈值，一旦数据异常自
动预警，工作人员可第一时间精准处置。

以二关村为起点，紫云山地现代渔业正加快
成势。目前，当地已落地二关陆基养殖基地、二
关循环水育苗车间、噜嘎陆基养殖基地、噜嘎漂
浮槽养殖基地，加上今年平寨循环水养殖基地投
产运营，已串联起“养殖—加工—销售”完整产
业链，全县年产商品鱼突破 150余万公斤。
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安顺安顺““智造智造””迭代升级迭代升级

近年来，安顺市持续深耕新型
工业化，以贵州航空产业城建设为
核 心 ， 推 动 安 顺 “ 智 造 ” 迭 代 升
级 ， 工 业 经 济 稳 中 提 质 、 向 新 突
破。当地聚焦新能源汽车配套、电
线电缆制造业、食品制造业等重点
领域，补链强链延链，集聚优质产
业项目，构建现代化产业体系。

过去一年，安顺市新增规上工
业企业 30家、开工亿元级工业项目
23 个，补链强链延链成效凸显，数
字化、智能化改造持续赋能三大重
点产业。矿山装上“数字引擎”实
现远程操控减人增效、电线电缆制
造业科技赋能产销两旺、食品制造
业产品创新消费扩容……依托优质
的产业生态和营商环境，越来越多
安顺制造正不断迈向“智造”。

本报讯 （记者 周强） 6月 12日，安顺市普定县化
处镇戛卧社区瓜尖种植基地，连片的佛手瓜藤郁郁葱葱，
农户们穿梭藤架间，熟练采摘、捆扎瓜尖。

眼下，不少地方气温升高，瓜尖减产，普定瓜尖却凭
借凉爽气候迎来盛产期。戛卧社区党支部书记洪韧说：

“春季各地瓜尖扎堆上市，1斤价格不足 1元，进入夏季，
其他产区产量下降，普定反成主力供货地，瓜尖价格涨到
1斤 2元至 2.5元，比春季翻了一倍，靠的就是这个‘时间
差’。”

戛卧社区瓜尖种植面积达 1500 亩，是全省瓜尖种植
最集中区域之一。该社区已建成 11个冷链仓储，盛产期日
均发货量达 20吨。每天大批瓜尖经分拣、打包，通过冷
链物流发往辽宁、河南、广东、浙江、重庆等地。目前，
普定全县佛手瓜尖种植面积达 1.4万亩，年产值 1.6亿元。

普定瓜尖
错峰上市卖好价

本报讯 （记者 杨曦）“这是我第 6 年来安顺避
暑，头一回遇上这么方便的驿站，不用到处找民宿、四
处打听路线，有工作人员讲解服务，很省心。”6 月 13
日，重庆游客吴林走出安顺高铁站，拖着行李箱顺着指
示标牌，直奔安顺经开区幺铺镇上头铺村的“候鸟驿
站”。

走进驿站，民宿咨询、游玩路线规划、出行物资补
给、客流疏导分流等服务一应俱全。吴林在此歇脚补
给，倍感暖心，“一下车就感受到这里的凉爽，更感受
到当地服务的周到。”

幺铺镇紧邻安顺高铁站与机场，是外地游客到安顺
避暑的重要门户。往年游客抵达后，常遇路线不清、补
给不便等困扰，老式乡村驿站仅能提供基础便民服务，
跟不上逐年升温的旅居市场需求。

今年 3月，幺铺镇深挖本地民宿产业资源，由镇民
宿协会牵头建成“候鸟驿站”，集文旅客流集散、避暑
旅居咨询、游客出行补给于一体，为游客提供一站式服
务。驿站投用后，切实化解了游客落地后的各类难题。

眼下暑期将至，川渝、两湖、两广等地大批游客将

陆续抵达。幺铺镇民宿协会副会长刘松介绍，全镇现有
280余家民宿常态化营业，不少村民依托避暑产业稳稳
吃上了“旅游饭”，“产业发展越快，越需要标准化管
理。建‘候鸟驿站’，就是为了统一服务标准、优化游
客体验。”

面对即将到来的客流高峰，该镇民宿协会已提前
行动，组织民宿管家开展系统培训，围绕服务礼仪、
接待流程、突发情况处置等内容提升服务水平。“我们
积极组织民宿管家培训，提升服务质量，进一步规范
民宿行业管理，让游客在幺铺愉快地度过清凉一夏。”
刘松说。

幺铺镇人大主席杜轲表示，“候鸟驿站”让乡村服
务站点从单一便民点位升级为全域文旅服务枢纽。依托
优越的交通条件与优质生态资源，下一步，镇里将持续
拓展驿站服务功能，并以此为枢纽，整合全镇各类避暑
旅居资源，规划多条精品避暑旅居线路，打通“吃、
住、行、游、购、娱”文旅产业链，把驿站升级为避暑
旅居集散地，让驿站成为客流导入与服务输出的核心枢
纽，实现游客高效引流、服务精准落地。

安顺经开区幺铺镇迎八方避暑客

“候鸟驿站”宠客有一套

6月 12日，位于安顺高新区的固达电
线电缆 （集团） 有限公司厂房里，工人按
下呼叫盒里的按钮，一台闪着蓝色信号灯
的 AGV无人叉车稳稳托起 600多公斤的线
缆盘，沿着激光导航路径，分毫不差地送
到指定生产线。

“别看它个头不大，脑子可灵了。”新
能源线缆车间工人李善说，过去可不是这
样，以前物料搬运全靠人力驾驶的内燃叉

车，满车间轰轰响，尾气重、噪声大。如
今，无人叉车接手了搬运盘具的活儿。

“这款 AGV 叉车采用激光导航加智能
调度，能自己找路、主动避障，系统派单
后就出发。”公司数字化专员洪亮介绍，
后台数据显示，无人叉车上岗后，车间运
输效率提升了 25%，仓储空间利用率涨了
40%。

数字化改造既给企业提了效，也为工

人减了负。挤塑工位上，老员工胡红红面
前的智能终端屏实时跳动着温度、离心
率、电压等参数。过去这道工序全靠眼睛
盯、凭经验判断，就怕温度不稳、尺寸跑
偏，影响产品质量。“现在参数不对它会
报警，我只要盯着就行，人轻松了，活儿
反倒更稳了。”胡红红说。

这份“轻松”背后，是固达打造的数
字化管控系统。从一张电子订单开始，到
AGV自动搬运，再到每盘线缆赋予唯一的
Ecode码 （中国物品编码中心推出的物联
网标识编码）“身份证”，全程可溯源。

如今，固达的电缆产品已广泛应用于
国内重点工程，并出口海外。数字化改造
带来的效率与品质提升，正让这家线缆企
业在新赛道上跑得更快。

场景一：固达电缆生产车间

无人叉车上岗 搬运又快又准
贵州日报天眼新闻记者 沈长志

过去一坛酸汤好坏，全凭老师傅一双
眼、一双手，靠经验把握；如今一坛地道
黔味，交由数字传感器精准把关。

6月 12日，贵州南山婆食品加工有限公
司发酵车间内，一排排发酵坛整齐排布。与
传统酿造作坊不同，这里的发酵坛搭载了数
字传感器，坛内温度、湿度、发酵状态等数据
实时同步至中控平台，系统自动分析、精准
调控，让酸汤发酵全程可控。

“以往酸汤发酵对人工依赖度极高。”南
山婆信息管理中心总监邱生锋说，从西红柿
清洗、破碎到入坛发酵，各工序参数全凭经
验，效率偏低，工艺稳定也难以保障。

2024年落户安顺后，企业同步搭建发
酵车间智能传感器监控系统。西红柿经清
洗、破碎后转入中转坛和发酵坛，坛内温
度由热水循环系统自动调节，一旦低于标
准值，系统便自动加温，整个发酵过程无

需人工值守。依托这套体系，企业实现了
酸汤发酵的数字化管控。

发酵车间的智能化只是其中一环。在
包装产线上，智能机械臂已投入运行，实
现外箱自动封装。邱生锋认为，智能制造
必须是设备智能化与管理数字化深度联
动，二者缺一不可。

数字化还延伸到了产品流通端。5月，
贵州省工信厅、省通信管理局向南山婆颁
发全省首张生态特色食品领域工业互联网
标识服务许可证，这是贵州生态食品产业

首个工业互联网二级节点。消费者扫码就
能看到完整的产品溯源信息。

“这不仅为每一款酸汤产品赋予‘数字
身 份 ’， 更 搭 建 起 连 通 全 行 业 的 数 据 桥
梁。”邱生锋介绍，该节点未来将面向全省
酸汤行业开放共享，助力提升“贵州酸
汤”区域公共品牌的公信力与影响力。

今年一季度，南山婆产值同比增长
31.7%。邱生锋表示，推动资源禀赋、产能
发展与数据要素深度融合，南山婆正酿出
更稳的品质和更大的市场。

场景三：贵州南山婆食品发酵车间

传感器把关 一键酿酸汤
贵州日报天眼新闻记者 梅世桂

6 月 12 日 ， 安 顺 市 镇 宁 自 治 县 沙 子
乡，镇宁红蝶实业公司乐纪重晶石矿山选
矿厂数字化调度室内，调度员岑式洋坐在
6 块显示屏前。屏幕中央，一座按 1:1 比例
复刻的选矿厂 3D模型正在实时运转，从原
矿破碎、皮带输送到跳汰分选、智能光
选、尾矿处理，整个生产流程清晰可见。

这套由企业联合高校开发的数字孪生
应用平台，于 2025年 5月投入运行，彻底
改变了传统矿山“人工巡检+经验判断”的
生产模式。

“以前一台设备配一个操作工，十几台
设备至少要十来个人。现在一个调度员盯

着屏幕就行，设备全靠远程控制。”岑式洋
说，系统实时采集每台设备的电流、温
度、振动等参数，一旦超过阈值立即报警
并可远程停机，有效避免了设备烧损等重
大故障。

平台还融入了 AI智能监测，10条皮带
输送线过去全靠人工巡检，如今 AI摄像头
自动识别跑偏、撒料等问题。“包括工人有
没有戴安全帽、有没有离岗，AI 都能抓
拍。”岑式洋说，数字化不仅提升了效率，
更筑牢了安全防线。

井下，另一套数字化系统同步运行。

升级后的精准人员定位系统，配合监测监
控、通讯联络、压风自救、供水施救、紧
急避险六大系统，构成覆盖全矿井的智能
安全网。“以前只知道某人在哪条巷道，现
在能精确到哪个点位。”矿山调度室主任郭
明显说。

更前沿的探索在地面试验场进行。机
电工程师银联军坐在办公室，通过操纵杆
远程控制着两公里外的一台橙色扒渣机。
这是企业联合高校研发的“非煤井下采掘
装备智能感知与多机协同无人作业系统”，
已完成了扒渣机和双臂凿岩台车的液压系
统智能化改造，正在进行地面联调测试，
计划下月投入井下试运行。“目的就是减少
人员入井数量，尤其在围岩条件差、有风
险的采掘工作面，让机器去，人不用进危
险区。”银联军说。

场景二：镇宁红蝶实业选矿厂

井上操控省心 井下作业安全
贵州日报天眼新闻记者 彭杨

贵州南山婆食品加工生产车间，工人通
过操作屏监控生产设备。

贵州日报天眼新闻记者 梅世桂 摄

红蝶实业机电工程师在远程操纵扒渣机。
贵州日报天眼新闻记者 彭杨 摄

固达电缆数字化展厅内，智能机器人在介绍公司 5G 数字工厂建设情况。
贵州日报天眼新闻记者 沈长志 摄


