
3 月 23 日，走进贵州开阳紫江水泥
有限公司中控室，大屏幕正实时呈现着
日产 2500吨新型干法水泥熟料生产线动
态——从原料配比到熟料煅烧，从水泥
粉磨到成品出库，上百个参数全都浓缩
在一幅“全息图”中。

作为贵阳市开阳县深耕水泥制品生
产与销售的“老品牌”，紫江水泥过去的
能源消耗如同一条“暗河”。“只知道总
闸口的流量，不清楚每个环节用了多少
能耗。”公司总工程师唐其兵说，“2024
年起，我们依托数字化建设，如今在电
脑上就可以查看设备的用电量、能耗
量，进而及时优化调整生产计划。”

这样的“节能之变”渗透到生产线
上。“通过优化窑炉煅烧工艺，熟料标准
煤耗平均下降 15%，熟料综合电耗下降
8%，一年能为企业节约成本 800余万元；
采用分级燃烧技术不仅可减少氮氧化物
排放，还能降低氨水耗用量……”唐其兵

表示，在“双碳”目标引领下，企业还多了
一个特别“爱好”：在工业废渣中“淘金”。

“我们从工艺优化、设备改造等方面
对生产线进行集成创新，将燃煤炉渣、
黄磷渣等‘变废为宝’，实现资源循环利

用，固废年综合利用占比达 25%。”唐其
兵说，在开阳县委、县政府的关心支持
下，公司还在去年获得了国家财政资金
支持。“目前，生产线已完成超低排放改
造，氮氧化物排放、粉尘排放优于国家
A级绩效排放指标。”

“P.O42.5等级普通硅酸盐水泥是公司
的拳头产品，广泛应用于港口码头、机
场跑道及水电站等‘硬核’工程中，质
量受到了最严苛的检验。”公司质量部负
责人罗华飞指着检测报告说，此类产品
具备需水量小、水化热低、耐磨性强等
优点，“尤其是 28 天抗压强度，现已稳
定在58.6MPa。”

一次次技术革新，不仅让紫江水泥
撕掉了“传统落后”的标签，也让其实
现了生态效益与经济效益的双赢。公司
董事长张应贤表示，紫江水泥将继续以
绿色为底、以创新为翼，在高质量发展
的道路上稳步前行。

“能耗暗河”变“数字明渠”
贵州日报天眼新闻记者 杨唯
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3月 23日，六盘水市水城区贵州莹
月帆科技集团有限公司生产车间，机器
轰鸣声不绝于耳。“每天都有约 160吨铝
水，从‘一墙之隔’的双元铝业直接注入
生产线。从抵达车间到加工成型，前后
不过 10分钟。”公司总经理安巍说。

这种“铝液不落地”的生产方式，已
在水城经济开发区铝及铝加工产业园
内成为一种日常。但今年的“日常”里，
藏着不一样的东西。

“与去年相比，今年产值产量预期
有一定增长，但我们将把更多精力放在
技术与产品竞争力上。”安巍介绍，他刚
刚结束一场关于 5G 智慧工厂建设的会
议，按计划，第四季度将上线数字化智
能管理系统——这个从三台二手铸轧
机起步的企业，如今正试图在管理效率
与生产率上再上台阶。

与之相隔不远的贵州札亚铝业科技
有限公司，一批重达10余吨的铝型材成品
稳稳过磅装车，这批产品即将发往昆明，
是公司节后交付的首批订单之一。

“日均产量比去年同期提升超过
30%。”该公司厂长郭波平坦言，让他更
有底气的是一笔 800万元知识产权质押
融资贷款的及时到位，这笔资金将被投
向产能扩张与技术升级。

两家下游企业的发展轨迹，勾勒出
水城铝产业从“聚合”走向“聚变”的清
晰轮廓。这条路径背后，是工业转型升
级注入的强劲动能。“十四五”以来，水
城区靶向深耕铝及铝加工产业，成功集
聚铝及铝加工上下游企业 70家，产品种
类达50余种。2025年，该产业链产值达

161.66亿元，是全省铝水就地转化率最高、链条最长、
配套最全、品类最多的百亿级产业集群。

作为典型的资源型城市，六盘水市近年来按照“立足
煤、做强煤、不唯煤”的思路，推动产业链与创新链深度融
合。2025年，全市规模以上工业增加值同比增长10.3%，
工业对经济增长的贡献率持续保持在50%以上。

从“一煤独大”到“多业共兴”，铝产业已成为六盘
水工业转型升级的生动注脚，它既是对“富矿精开”的
实践回应，也折射出这座城市在新型工业化道路上的
路径选择——以精深化拉长链条，以智能化撬动效
率，以转型特性换取产业韧性。
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3月 21日，安顺市西秀区南山婆生态
特色食品产业园发酵车间内，一排排不锈
钢发酵罐整齐排列，温度、湿度、酸度等参
数在屏幕上实时跳动。密闭环境中，番
茄、辣椒等原料在益生菌作用下发酵，整
个过程由智能系统精准调控。另一侧的
自动化生产线上，各式机械臂高效运转，
灌装、封口、贴标等工序一气呵成。

这座占地 14万平方米的产业园，是贵
州南山婆食品加工有限公司打造的现代
化生产基地，年产酸汤系列产品超过 10万
吨。自2014年组建食品科研团队以来，企
业从非遗技艺起步，逐步发展为集研发、
生产、销售于一体的农业产业化国家重点
龙头企业、国家高新技术企业，产品已走
向全国乃至海外市场。今年 3月，公司获
国际权威机构沙利文认证为 2025年全国
酸汤销量第一，实现了从产能第一，到产
能、销量“双第一”的飞跃。

酸汤的核心技术在于发酵，但发酵也
正是工业化、标准化、规模化的最大难
点。受气温、湿度和原料差异影响，传统

酸汤口味波动较大，难以实现规模化生
产。

“过去靠经验，如今必须依靠数据。”
公司副总裁胡顺庭介绍，从 2014年起，企
业系统开展发酵研究，通过采集传统样
本、筛选菌种、建立菌种保藏体系，逐步实
现对酸度、风味及营养成分的精准靶向调

控。
在此基础上，南山婆研发出“一键酿

酸汤”自动化生产技术，通过数字化建模
与参数控制，让传统发酵实现可复制、可
放大。同时，企业构建了从原料种植到成
品出厂的全流程质量追溯体系，以应对天
然发酵带来的不稳定性。

围绕技术突破，企业还牵头建设酸汤
行业唯一的省级科研平台——贵州省酸
汤产业技术创新中心，与中国工程院院士
团队及多所高校建立科研平台，实施省级
重大科研项目等 20 余项，拥有 80 余项专
利，参与制定 20 余项标准，带动番茄、辣
椒等上游种植产业发展，延伸出较为完整
的产业链条。

目前，安顺正加快布局酸汤产业集
群，加快打造贵州酸汤特色优势食品主
产区，从原料基地到加工制造，再到销
售流通逐步形成闭环。这种以科技为支
撑的升级路径，不仅提升了产品附加
值，也为农产品加工和农民增收提供了
新空间。

一锅酸汤实现产能销量“双第一”
贵州日报天眼新闻记者 杨媛媛

习近平总书记指出，要以科技创新引领产业全面振兴。
要立足现有产业基础，扎实推进先进制造业高质量发展，加
快推动传统制造业升级，发挥科技创新的增量器作用，全面
提升三次产业，不断优化经济结构、调整产业结构。

六盘水市水城区铝及铝加工产业以“铝液不落地”模式
打通产业链堵点，打造全省领先的百亿级产业集群，助力资

源型城市从“一煤独大”向“多业共兴”转型。安顺南山婆公司
融合非遗技艺与现代智造，推动酸汤从传统作坊走向智能车
间，带动上下游产业链协同发展。开阳紫江水泥以绿色低碳
为导向，通过数字化管控等，撕掉“传统落后”标签，实现节能
降耗与环保达标双赢。在贵州这片热土上，传统与创新交融，
资源与智慧碰撞，绘就了一幅高质量发展的生动图景。
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毕节宏盛纺织科技有限公司以毕节宏盛纺织科技有限公司以““研产销一研产销一
体化体化””为发展路径为发展路径，，联合高校攻坚绿色印染核联合高校攻坚绿色印染核
心技术心技术，，推动传统纺织产业走向高效能发展之推动传统纺织产业走向高效能发展之
路路，，实现绿色转型与高质量发展同频共振实现绿色转型与高质量发展同频共振。。图图
为工作人员在生产车间内检查纺织机床为工作人员在生产车间内检查纺织机床。。

高琦高琦 摄摄 （（影像贵州影像贵州））

贵州莹月帆科技集团有限
公司生产车间。

贵州日报天眼新闻记者贵州日报天眼新闻记者
李佳琪李佳琪 摄摄

贵州南山婆食品加工有限公司酸汤
原料生产线。 卢涛 摄

贵州开阳紫江水泥有限公司工作人
员在做样品实验分析。

贵州日报天眼新闻记者 杨唯 摄

黔东南州锦屏县引进知名羽毛球生产企业亚狮龙集团入驻，依托生态养鹅产业，用一片鹅毛托起全产业链发展。图为工人在贵州亚狮龙体育文
化产业发展有限公司生产基地生产羽毛球。 杨晓海 摄 （影像贵州）


