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在遵义市汇川区泗渡镇观坝村的山坡地里，沉甸甸的高粱穗子压弯了枝头，微风袭来，泛起一阵阵红色波浪，这是贵州
珍酒 40万亩高粱基地的组成部分，也是珍酒“第一车间”现场。

临近收获季节，种植户的脸上洋溢着丰收的喜悦，这份喜悦也伴随着一瓶瓶珍酒，送往全国各地，摆上千
家万户的餐桌。

在 1500 公里外的河南省永城市，长期从事白酒贸易的李红梅拿起一瓶白酒仔细端详。这瓶
刚由遵义运抵的珍酒新产品——大珍·珍酒，没有复杂繁琐的包装，简约的玻璃瓶上只镌刻
着一个“珍”字，灯光透过，微黄的酒液里仿佛游动着黔北山水的灵气。

从摇曳在山间的高粱，到摆上餐桌的白酒消费品，大珍·珍酒的旅程中藏着众
多绿色基因。

贵州珍酒高粱基地贵州珍酒高粱基地。。

作为横跨一、二、三产业的白酒行业，上下
游产业链关联性强。因此，白酒行业的环保话题
永远不会局限于自身，更关乎整个产业链的绿色
协同。

近年来，珍酒通过构建闭环经济模式，实现
废弃物资源化、循环化利用，推动上下游企业共
同减排，形成了一条绿色生态链。

在珍酒赵家沟生态酿酒区旁，坐落着一座现
代化的饲料厂，这是路德生物公司专门为珍酒配
套建造的酒糟加工基地。

“再过段时间，珍酒的酒糟就会大量进场
了。”路德生物公司工作人员介绍，等今年的酿酒
周期结束后，珍酒将有 10多万吨酒糟，从这里转
化为优质复合功能型生物发酵饲料，实现资源循
环利用。

酒糟变废为宝，这是一个“三赢”的局面：
珍酒节省了酒糟处理费用，路德生物获得了稳定
的原料来源，养殖业也得到高质量饲料，形成了
良性循环。并在悄然间，实现经济效益、生态效
益与社会效益的和谐统一。

除了酒糟得到循环，珍酒的包装也是循环利
用的典范。

“珍酒的光瓶酒主要走高端路线。”作为珍酒
的长期合作伙伴，贵州华世包装科技有限公司生
产厂长杨丛涛表示，珍酒光瓶系列采用可回收玻
璃材质，虽然成本略有增加，但长远来看，大大
减轻了环境污染。

传统盒装酒多使用奢华的酒盒及繁复的装饰
物，显著增加了对纸张、塑料、木材等资源的消
耗，并在生产过程中产生大量碳排放及废弃物。

珍酒推出的高端光瓶酒系列产品，简约而不
简单的包装，不仅体现了珍酒让“价值回归产品
本身”的经营理念，更在细节上展现了珍酒的绿
色追求。现在珍酒的光瓶酒系列已经形成较为完
整的产品矩阵。事实证明，这种“华而不奢”的
理念反而赢得了高端市场的青睐。

此外，珍酒还持续致力于推进酒瓶回收，并
将这些回收的酒瓶设计改造成茶叶罐等文创产
品，实现资源的二次利用。

从绿色种植到酒瓶回收，这瓶跨越千里的酱
香酒，是传统工艺与现代科技的完美融合，是经
济效益与生态效益的有机统一，是“绿水青山就
是金山银山”理念的践行，更是传统产业响应国
家“双碳”目标的决心。

闭环经济的创新实践

在珍酒高粱种植基地，黔汇桐农业
发 展 有 限 公 司 总 经 理 姜 民 仰 着 头 ， 仔
细 检 查 着 即 将 成 熟 的 高 粱 。“ 看 这 穗
头，颗粒多饱满！”他随手摘下一颗高
粱粒摊在手心，“这就是酿造珍酒用的
红 缨 子 高 粱 ， 糯 性 强 、 支 链 淀 粉 和 单
宁高，是酿造酱香酒的绝佳原料。”

望着红彤彤的高粱地，姜民不禁感
慨 ， 曾 几 何 时 这 些 不 靠 水 、 不 挨 路 的
贫 瘠 坡 地 ， 是 大 家 都 嫌 弃 的 “ 边 角
地”。如今，在珍酒的带动下，根据地
理 和 生 态 条 件 ， 因 地 制 宜 发 展 高 粱 种
植 ， 不 仅 让 土 地 资 源 的 价 值 得 到 发
挥，更促进了种植户增收。

说 起 和 珍 酒 的 缘 分 ， 姜 民 如 数 家
珍 。“我们从 2022 年开始和珍酒合作 ，
按 照 ‘ 公 司 +合 作 社 +农 户 ’ 模 式 ， 协
助 珍 酒 打 造 高 粱 种 植 基 地 ， 种 植 面 积
和规模每年都在翻番。”

在种植面积和规模扩大的同时，如
何 满 足 珍 酒 对 高 粱 品 质 的 要 求 ， 成 为
摆 在 黔 汇 桐 农 业 发 展 有 限 公 司 面 前 的
重 要 问 题 。 珍 酒 坚 持 严 格 的 品 控 标
准 ， 从 高 粱 种 子 的 选 育 、 移 栽 、 生
长 ， 到 后 期 的 收 储 ， 均 建 立 了 全 流 程
监 管 体 系 ， 密 切 关 注 高 粱 生 长 的 每 一
个 环 节 ， 每 一 道 工 序 都 要 遵 循 绿 色 生
态原则。

姜民表示，珍酒的订单农业模式，
从 种 子 下 地 那 一 刻 起 ， 就 有 专 人 跟 踪
记 录 。 收 割 时 还 要 抽 样 检 测 ， 确 保 各
项 指 标 达 标 才 能 入 库 ， 可 以 说 每 一 粒
高粱都经过精心筛选。

“珍酒对高粱的要求十分苛刻，种子
必须‘纯’、种植必须‘真’，是两条最
基本的底线。”姜民说，他们为农户统
一提供优质高粱种子，从年初的委托种
植到订单收购，都会把相关信息录入系
统，确保真实种植，不弄虚作假。

同时，珍酒还定期邀请农业专家开
展 种 植 技 术 指 导 ， 既 让 珍 酒 的 酿 酒 原
料 供 应 和 品 质 得 到 保 障 ， 又 使 种 植 户
种 得 更 加 轻 松 和 放 心 。 姜 民 翻 开 一 本
厚厚的培训手册表示，“内容细致到什
么 时 间 下 种 、 怎 么 防 治 病 虫 害 ， 甚 至
晾晒方式都有相关要求。”

最让姜民难忘的是每年收获季的景
象 ： 只 要 到 了 高 粱 晾 晒 的 时 候 ， 观 坝
村 的 两 条 马 路 全 被 高 粱 铺 满 了 ， 远 看
就 像 两 条 红 毯 ， 被 当 地 人 亲 切 地 称 为

“珍酒的红粱大道”。
如今，珍酒的高粱种植基地已经发

展 到 40 万 亩 ， 形 成 规 模 化 、 标 准 化 产
业 链 ， 不 仅 带 动 了 当 地 经 济 发 展 ， 还
促 进 生 态 保 护 ， 实 现 了 经 济 效 益 与 生
态效益的双赢。

高山田野的绿色希望

从一粒高粱到一瓶珍酒，要经历 1年
酿造周期，2 次投粮，8 次发酵，7 次取
酒。在这漫长而复杂的生产过程中，珍酒
同样践行着环保理念。

当清晨的阳光照进遵义市汇川区，安
装在珍酒厂车间顶部的 2.9 万块光伏发电
板就开始进入工作模式，这是珍酒绿色能

源战略的重要一环。
自 2024 年 7 月以来，

珍酒启动光伏发电板建设
工作，并在 2025 年 5 月

全部建成投用。截至
今 年 7 月 ， 项 目

发电量近 700
万 度 ， 共
减 少 碳 排
放 3708.07
吨 ， 相 当
于 种 下 了

5068棵树。
除了满足自身绿色发展需求外，珍酒

还将光伏发电的多余电力输送至电网，实
时监测能耗数据，精准调控设备运行，实
现能源共享，助力区域绿色发展。

光伏发电板下的车间内弥漫着浓郁酒
香，当前，珍酒第六轮次酒的酿造工作已
接近尾声，工人们正有条不紊地进行着取
酒操作。

节能降耗的功夫，藏在每个生产细节
里。车间里，风机呼呼作响，裹挟着浓郁
香气的蒸汽快速冷凝成清澈的酒液，滴入
酒罐中。整个过程高效节能，能最大限度
地减少能源浪费。

这是贵州珍酒在全省率先开展的蒸馏
系统水冷改成风冷技术，该技术的应用不
仅提升了冷却效率，还大幅度降低了水资
源消耗，实现绿色酿造与资源节约的完美
结合。

不仅如此，珍酒还将酒甑在酿酒过程
中产生的余热进行有效回收，将热量用于

加热酿酒所需的用水，提升发酵工序环
境温度等。通过测试，预计每个班组

每年可节约天然气超300立方米。
以珍酒为核心企业和旗舰品

牌的珍酒李渡集团发布的 2024
年 ESG 报告显示，通过光伏发
电、余热回收、节水改造等多项
节能措施，大大减少了能源消
耗。尤其在用水效率方面，已提

前完成到 2025 年取水强度较 2021
年下降 20%的战略目标。珍酒用实

际行动践行了可持续发展理念，为行业
树立了绿色转型的典范。

阳光车间的“绿色革命”
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贵 州 珍 酒贵 州 珍 酒
酿酒车间酿酒车间。。

贵州珍酒获评贵州珍酒获评““国家绿色工厂国家绿色工厂””。。

路 德 生 物
公 司 专 门 为 珍
酒 配 套 建 造 的
酒糟加工基地。

珍 酒 新 产 品
——大珍·珍酒。

（本版资料图片由贵州珍酒酿酒有限公司提供）

贵 州 珍 酒
石子铺厂区。


