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3月 20日，毕节市黔西市谷里镇青龙
煤矿总控室内，机电部部长孔德志盯着大
屏幕，井下采煤机的运转轨迹、巷道内的
实时画面清晰可见。

“通过大屏，我们能实时掌握井下所
有生产情况，5G技术让地上地下实现‘零
距离’沟通。”孔德志向记者介绍，井下巷
道内巡检机器人正沿着轨道自主巡航，红
外探头将数据实时回传至总控室。

以前靠人工巡检，费时费力还存在安
全隐患。现在机器人 24小时值守，发现异
常立即报警，效率大大提升。

作为贵州省首个“5G+”智能煤矿示
范基地，青龙煤矿建成了覆盖生产全域的
万兆工业环网，30多个5G基站在井上井下
形成“智能高速”，让实时数据畅通无阻。

“智能化设备的投用，让我们每年节约生产
成本 1600多万元。”孔德志说。

智能设备成为新质生产力，工人也从
“体力劳动者”转型为“智能操控手”。从
机器人自主巡航到井下温度、瓦斯浓度等
数据实时监测，从掘进、采矿、运输一键
启动到电脑自动排查故障、预警隐患，青
龙煤矿实现从“人控”到“数控”的蜕变。

“以前下井，一身煤灰、满脸汗水，全
是靠经验采煤、凭眼力巡检。”综采工区区
长屈会卫在采矿一线干了近 20年，如今工
作模式早已转变。他坐在调度室操作台，
轻点屏幕就能远程操控井下采煤机，精准
完成割煤、推溜、移架等工序。

从“人跟着机器跑”到“机器跟着指
令走”，生产更加安全高效，这就是5G带来的改变。

2020年，青龙煤矿被列为国家首批智能化示范建设煤
矿，走上信息技术与矿山建设的深度融合之路。“通过 6年
努力，我们的万兆工业环网让采煤告别黑、苦、累，走出
安全高效、绿色智能的发展新路。”该煤矿机电环保科技术
主管吴瑞清说。

矿 山 智 能 化 建 设 ， 有 效 推 动 生 产 提 质 增 效 。 通 过
“5G+”优化采煤工艺、提升工作效率，如今该煤矿已跻身
年产百万吨矿井行列。井下少人化、无人化作业模式，既
降低安全风险，又减少能源消耗，一步步实现绿色低碳转
型。“5G 技术与煤炭开采深度融合，为‘富矿精开’提供
坚实科技支撑。”孔德志说。
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传统矿业向新向智

3 月初，黔南州福泉市双龙工业园区，盛屯新
能源材料 （贵州） 有限公司二期年产 15万吨磷酸铁
项目已进入试生产阶段，本月将有 500 吨产品正式
下线。

车间里，自动生产线有序运转，从原料投放到
成品包装，全程由智能系统控制，现场少见工人身
影。

“这条生产线用了连续反应器，业内第一家采
用。”企业磷酸铁事业部副总经理朱马强说，采用新
设备后，陈化时间从传统工艺的 2小时缩短到 30分
钟至 60 分钟，生产效率提高一倍，能耗降低一半，
产品一致性更好。此外，企业还引入智能化管控系
统，能实时采集生产数据、自动调整工艺参数、追
溯产品质量。目前，产品纯度、能耗、环保排放等
关键指标均处于国内前列。

黔南州坚持“富矿精开”推动向好发展，不断
建链延链补链强链，推动磷化产业从单纯卖磷矿石
向生产磷肥、磷酸再向磷酸铁、磷酸铁锂转型升
级，每吨磷矿石附加值提高 10倍，亿元产值耗磷量
下降44.7%。

贵州盛屯是深圳盛屯矿业集团在贵州投资的重
点项目。2021年落户福泉以来，企业坚持“磷系+三
元正极材料”双技术路线，计划建设年产 40万吨磷
酸铁锂的磷系“矿、化、材一体”项目。2024 年，
盛屯在贵州完成工业产值 15.88亿元，2025年这一数
字增长到41亿元。

二期项目总经理米勇认为，企业的竞争力来
自产业链的深度协同。他算了一笔账：企业前
端已建成 15 万吨电池用硫酸镍、2 万吨高冰
镍火法生产及 10 万吨锌焙烧生产线。火法
系统生产过程中产生的硫酸，企业自用

一部分，富余的供应给当地磷化工企业；生产硫酸
镍过程中分离出的硫酸亚铁，正好与磷资源结
合，用于生产磷酸铁、磷酸铁锂。

“ 这 种 循 环 模 式 既 降 低 了 生 产 成 本 ，
也 提 高 了 资 源 利 用 效 率 ， 新 材 料

‘链’出高价值，公司的产品供不
应求，下游客户覆盖国内多家
头 部 动 力 电 池 企 业 ， 随 着
二期项目陆续投产，市
场份额有望进一步
扩 大 。” 米 勇
说。
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3 月 19 日清晨，遵义市播州区团溪镇，
贵州成黔矿产有限公司 213 矿场，钻机轰
鸣、铲车起落，一块块带着泥土气息的铝土
矿有序装车。

“公司推行分品位开采、分类堆放、选
矿除杂等方法，最大化地把优矿用好、呆矿
用活、劣矿用足。”贵州成黔矿产 213矿场机
采二队队长张盛彬说。在智慧矿山系统加持
下，采掘、运输、安全监测全程可视化，资
源利用率大幅提升。

213 矿山设计年产能为 50 万吨，其中
90%的矿石运往遵义铝业股份有限公司进行
氧化铝、电解铝的生产。

从 213矿山采出的铝矿经过 40分钟的旅
程，便抵达遵义铝业股份有限公司加工车
间，经过氧化、电解等程序后，变成滚烫的
铝液。载着滚烫铝水的运输车经过铝水专业
通道，几分钟后便来到贵州航鹏新材料科技
有限公司。

“公司推行铝水直供，高温铝液不铸
锭、不重熔，直接送到下游企业，每吨可节
约天然气 60立方米，降本又增效。”遵义铝
业股份有限公司副总经理陈静说。这一模式
让矿山、冶炼、加工无缝衔接，90%以上铝
液就地转化，为全产业链提质增效。

“铝水一到，直接进入铸造调配，从铝
液到轮毂，几分钟就能成型。”航鹏新材料
熔铸车间主任杨家前说。铸造、热处理、机
加工、涂装、检测……一道道精密工序，让
普通铝液华丽变身为光亮精致、性能优异的
铝合金轮毂。

“依托铝水直供+自主配方，每吨合金成本节约超 800
元，产品附加值翻了好几倍。”航鹏新材料负责人何岩介
绍，企业主攻新能源汽车轮毂、高端结构件，产品不仅供应
国内主流车企，还批量出口欧洲、东南亚，每月超 5万只轮
毂出海。

一块矿石，串起一条全产业链。播州区以铝土矿—氧化
铝—电解铝—铝精深加工为主链，产品覆盖新能源汽车轮
毂、特种铝合金、工业铝型材等高端材料，形成闭环集群。

2025年，播州区32家规上铝企实现总产值 174.83亿元，占
全区工业总产值七成以上，成功获评“贵州省中小企

业特色产业集群”，成为全省铝工业高质量发展
的示范样板。
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遵义铝业股份有限公司生产车间。
李仁军 摄 （影像贵州）

贵州磷化集团瓮福化工公司全景。（企业供图）毕节市百里杜鹃红林煤矿洗选煤厂智能化控制
大厅。 贵州日报天眼新闻记者 杨静 摄

毕节市黔西市青龙煤矿地面原煤生产系统毕节市黔西市青龙煤矿地面原煤生产系统。。 贵州日报天眼新闻记者贵州日报天眼新闻记者 金秋时金秋时 摄摄

2025年 3月，习近平总书记在贵州考察时指出，高质量发展是中国式现代化
的必然要求。贵州要下定决心、勇于探索，坚持以实体经济为根基，强化创新驱
动，统筹新旧动能转换，加快传统产业转型升级。

工业化是现代化的基础和核心动力。贵州作为全国重要的资源精深加工基
地，在新型工业化的新征程中，以“富矿精开”为抓手，以科技创新和产业创新
融合发力，整合链上资源，推动传统产业向新向智，加快转型升级步伐。

在遵义市播州区，从矿石采掘到新能源汽车轮毂出海，铝及铝加工全产业
链“加速跑”；在毕节市黔西市，青龙煤矿依托“5G 矿山”，实现从“人控”
到“数控”的蜕变；在黔南州福泉市，盛屯新能源通过“磷系+三元正极材
料”双技术路线，成功实现从原料到新材料的跃升。从“卖资源”到“强链
条”，贵州正以创新为笔，奋力书写传统矿业向智能化、绿色化、融合化转型
的生动图景。
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