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秋阳杲杲，花溪区黔陶乡马场村的稻田披上了灿
烂金装，稻浪随风起伏，空气中弥漫着稻谷的清香。

“突突突……”稻田里，一台大型联合收割机开
足马力来回驰骋，割刀将饱满的稻穗齐根“吞”入，
在机腹内完成脱粒、分离、清选，随即倾倒在农户准
备好的运输车里。

田埂上，村民陈明玉的目光紧跟着这个干活利索
的“大家伙”，脸上洋溢着喜悦，“我家这三亩地，眼
看就快收完了。这要在以前，全家上阵也得忙活好几
天，现在机器操作真是快。”

话音未落，他已拿起镰刀，走进已收割大半的田
里，仔细清理机器难以覆盖的田边地角和遗漏的稻
株。“机器能干大面，咱就收拾好边边角角，一点都
不能浪费。”

“一开始我们只种水稻，后来政府鼓励，开始尝试
种香葱和生姜，搞起了‘葱－稻－葱’‘葱－姜－葱’轮

作。”忙完这茬收割，他还要马不停蹄地松土翻土，准备
种葱。土地歇不着，村民的收入也水涨船高。“一块地有
了双份收成，现在每亩地一年能收入上万元。”

就在同时，收割机队伍的负责人李晓东一直忙着
指挥机器操作、联系农户收割。这个扎根贵州十几年
的东北汉子，操作起机器来沉稳精准，“我们共有 6
台收割机，每年组成车队在花溪各个乡镇跑，帮农户
们收粮食。”

“我们机械化收割，一亩地只需要 20多分钟，能
帮这些农户解决大问题，我觉得这活儿干得值。”李
晓东说，他的收割机能实现一机多用，更换不同的割
台，就能收稻谷、收玉米、收油菜。“一台机器全年
能作业2000亩左右，行程排得满满当当。”

马场村稻田间轰鸣的收割机，是花溪区大力推进
农业机械化的生动缩影。为保障秋收工作，花溪区重
点围绕“三个到位”做好服务工作。

“目前全区有 8 家农机合作社、5 户农机收割大
户，30多台在册登记的收割机。”花溪区农业农村局
农机站站长彭勇刚介绍，在秋收开始前，站里已组织
完成全部机具的检修保养，保障机具要到位。

“其次是技术培训要到位。我们组织多场操作技
能与安全生产培训，提升机手的规范操作水平。”彭
勇刚说：“最后是服务保障要到位，我们会开展‘上
门办理农机业务’活动，直接把注册登记、机具审验
等服务送到田间地头，确保不耽误农时。”

农机具的高效利用提升了生产效率，弥补了农村
劳动力不足的短板。“像大型拖拉机、联合收割机这类设
备价格高昂，而花溪的粮油种植仍以散户为主，单个农
户难以承担购买成本。”彭勇刚表示，未来花溪区将大力
扶持有服务积极性的主体组建合作社，充实他们的机具
设备，以社会化服务的形式将先进的农业机械服务送到
千家万户，实现小农户与现代农业的有机衔接。

夕阳西下，马场村的稻田里，收割机依然在不知
疲倦地运作。一辆辆满载新谷的摩托车、农用车驶向
村里的晒坝，农户们忙着将金灿灿的稻谷铺开晾晒，
脸上写满对丰收的满足和对未来的期待。

▶ 农机轰隆响 稻谷满仓香

金秋九月，贵阳市花溪区沃野流
金，万物和鸣。从稻浪翻滚的田野到
硕果累累的果园，从智能化养殖车间
到高科技蔬果大棚，各类农产品喜获
丰收，不仅丰富了市民的“菜篮子”

“果盘子”，更鼓起了农民的“钱袋
子”。

这不仅是一场农产品的丰收，更
是一曲农业强、农村美、农民富的壮
丽和声——琳琅满目的物产涌向城市
的餐桌，实实在在的幸福装进农民的
口袋，蓬勃涌动的活力注入了乡村振
兴的血脉，展现出花溪区乡村振兴路
上蹄疾步稳、气象万千的蓬勃动能。

花溪区黔丰草莓园的葡萄基地
里，种植户脸上都是丰收的喜悦。

朱迪 摄

在花溪区马铃乡的山间，一座现代化的蛋鸡养殖
基地坐落其中。时值市场旺季，这里虽不见传统农业的
秋收景象，却每天都在上演别样的“丰收”——每天清
晨，超过 21万枚新鲜鸡蛋从这里发出，跨越千里被送
往广州、深圳等沿海城市的市民餐桌。

走进基地 5号鸡舍，没有传统养鸡场的忙乱嘈杂，
一排排“四列八层”的鸡笼排列有序。在智能化设备操
作下，从上料、供水到清粪、集蛋每个环节都有条不紊。

捡蛋工人郭先敏熟练地将输送槽源源不断送来的
鸡蛋捡起，快速区分优劣、按大小精准分类，再整齐码
放进包装箱。“机器把最累的活都干了，我们主要就负
责检查、捡蛋和装箱。”郭先敏说。

鸡舍大门旁的控制柜上，一块平板电脑大小的屏
幕实时闪烁着数据——这里是整个鸡舍的“中枢神
经”，生产经理龙丛东每天都会仔细查看这块屏幕，监

测每个鸡舍的温度、湿度、通风等环境参数，以及耗料、
产蛋、饮水等生产数据。

“20℃到 26℃是蛋鸡最适宜的生长温度，而饮水
量和饲料用量如果波动小，就说明鸡舍处于正常运行
状态。”龙丛东介绍，管理人员可以通过这套数字平台
实时掌握鸡群健康状况，一旦环境数据出现异常，系统
会自动报警。

扎根花溪 10年，贵阳花溪鑫源养殖有限公司旗下
基地已成为贵阳市重要的禽蛋产品保供基地。2023
年，在行业部门的支持下，该企业实施农业生产老旧设
施改善项目，引进智能化养殖设备，着力打造“智能模
式+标准化”养殖场，实现了蛋鸡养殖全流程自动化。

改造效果立竿见影。“产蛋率从原来的92%至 93%
提高到现在的 98%。”龙丛东表示，加水与喂料两个环
节就能为基地节约3%至5%的成本。“目前基地日均用

水 15 吨，基本实现零浪费。饲料由料车直接卸入料塔
后自动输送进鸡舍，避免了抛洒和污染。粪便自动化清
理系统每日运作一次，有效维持鸡舍环境整洁。”

最明显的是人力成本的变化。龙丛东算了一笔账；
“改造前一个鸡舍 8万羽鸡需要 4个工人管理，现在只
要 1个人就能完成日常管理工作。”

目前，该基地一期项目已建成四套育雏舍和六套
产蛋舍，蛋鸡存栏量约 30万羽，日均产蛋 600余件（每
件 360枚）。育雏环节单批可培育 20万羽鸡，年育雏总
量达 100万羽。

“我们一期项目已有 4栋鸡舍完成设备改造，另外
两栋鸡舍的改造正在推进，预计最晚在明年能全面完
成。”龙丛东表示，下一步公司将积极推进二期项目建
设，待全部建成后，基地总存栏量能达到 100万余羽。

随着二期项目投产，该基地将建成覆盖全场的智
能化管理系统，并接入电脑和移动终端，计划引进养殖
机器人，实现全流程数据自动化管理与监测，全面迈向
智能化养殖新时代，用科技的力量让贵州鸡蛋走出大
山、走向全国。

▶ 智慧养殖 书写别样“丰收”

秋日清晨，天刚蒙蒙亮，花溪区马铃乡谷中村新寨
坝区高标准蔬菜种植基地已经热闹起来。此刻，家住附
近的曹伍英正骑着电动车，迎着晨风驶向种植基地。

七点刚过，曹伍英已经坐在工位上，动作熟练地将
颗颗圆润饱满的小番茄选出来放入包装箱。

“我们这个年纪出去也找不到工作，在家门口的基地
工作样样都好。”曹伍英边说边忙活着，手上的动作一刻
不停。“从家骑车两三分钟就到了，每个月我跟老伴儿两
人能挣个六七千元，还不耽误接送孙孙和打理菜园子。”

不远处，60多岁的张成秀也戴上手套、穿上罩衣，
一头扎进自家承包的大棚里。张成秀从 2019年就在基
地工作，对每个生产环节都了如指掌。直到去年，她和

老伴承包了4亩多大棚，开始了自己的创业之路。
“我一直敢想敢干，给自己当老板的感觉确实不一

样。”张成秀的话语中透着自豪。她的大棚里，比人还高
的种植架上挂满了串收番茄，亩产能达到 5000 斤至
6000斤，现在大部分已经采摘完毕。

这个占地 1000亩的蔬菜基地，是花溪区重点推进
的种植项目。2023 年，花溪区引进贵州科盛农业发展
有限公司，开始科学化、规模化种植番茄。今年以来，基
地将大棚面积从去年的 120 亩扩展到 375 亩，共建有
75个大棚。

“串收小番茄生长期需要 20℃至 30℃的温度，果
色转红需要昼夜温差超过 10℃，马铃乡的气候条件非

常合适。”基地负责人郭华健介绍，公司采用“生物+物
理”防控技术，利用个头大、抗病性好的熊蜂授粉提高
坐果率，配合高标准喷淋排水系统，种出的番茄色泽鲜
艳、酸甜可口。

基地里，忙碌的身影随处可见。不管是像曹伍英这
样在家门口就业的农村妇女，还是张成秀这样承包大
棚的“新农人”，每个人的脸上都洋溢着丰收的喜悦。

得益于科学化的种植，该基地串收小番茄亩产平均
能达到6000斤，总产量超200万斤，产值约1700万元。

旺盛的生产需求带动了当地就业。除 170 名固定
工人外，基地在种植和采收高峰期还招聘大量临时工，
全年可带动 2.6 万人次就业，发放劳务费用 200 多万
元，让大家在家门口就能获得稳定的工作机会。

这些天来，这里每个人都在为丰收而忙碌，但忙碌
中透着满满的幸福感。小番茄不仅串起了丰收的喜悦，
更串起了村民们红火的日子。

▶ 小小红番茄 串起红火日子

晶莹如红宝石的“妮娜皇后”，泛着紫晕的“浪漫
红颜”，青翠欲滴的“夏音葡萄”，馥郁芬芳的“女神

玫瑰”……在花溪区黔丰草莓园的葡萄基地
里，清甜的果香与游人的欢笑交织，大家手

提竹篮，穿梭于藤架之间，小心翼翼地剪
下属于秋日的“甜蜜果”。

“这是今年新引进的‘妮娜皇
后’，你尝尝，是不是有淡淡的

红酒香？”基地负责人韩发
辉摘下一串葡萄，品尝起

来果肉脆嫩多汁，清
甜中裹挟着一丝醇

厚。这独特风味
的背后，依托

的 是 一 套

科学、精细的种植技术体系。
“‘妮娜皇后’对光照极其敏感。日常日照不足

时，需要在大棚内悬挂补光灯，地面铺设反光膜。”韩
发辉指着棚内的设施介绍。不仅如此，土壤中还埋设
了输送微量元素的管道，钙、锌、氨基酸乃至稀土元
素都按科学配比精准注入。“就像给葡萄定制‘营养
餐’——缺什么，补什么。”

大棚一角，一个白色塑料桶格外醒目。“这是我
们自制的豆泥原浆，在葡萄长到玉米粒大小时，通过
地下管道精准输送到葡萄藤根部。”韩发辉介绍，每
棵葡萄藤下还埋有基地自繁的蚯蚓，形成的“蚯蚓
酶”成为葡萄生长的天然助力。

“园内葡萄进入成熟期，对水分的要求极为苛
刻。”韩发辉说，大棚内的喷灌系统每天都会自动开
启一次，细密的水雾均匀洒向藤蔓，为葡萄补水。“不

然会导致葡萄变软，只有精准灌溉才能保证最佳品
质。”韩发辉说。

棚内的水肥一体化系统不仅节省了 90%的人工
成本，更实现了标准化、精细化管理。这座占地 30亩
的基地，年产葡萄达 8万斤，其中九亩“妮娜皇后”成
为“明星产品”，每公斤售价最高达 136元。

“上周六有个大客户直接订了 70箱，一单就破了
万元。”韩发辉脸上洋溢着笑容。8年种植经验让他深
谙品质是最大的竞争力这一道理，为此基地始终坚
持用农家肥替代化肥，实行标准化、科学化的种植，
确保葡萄品质过硬，赢得市场认可。

如今，黔丰草莓园的葡萄基地已成为花溪区精
品水果产业发展的一个缩影。全区 5.08万亩果树中，
精品水果占 1.5万亩，其中葡萄种植面积达 1200亩，且
主要以规模化种植、科技赋能和联农带农机制为特
色，分布在马铃乡、石板镇、青岩镇、黔陶乡等乡镇。

目前，全区有精品水果种植企业 15家，有果树种
植专业合作社 1家，3家企业获得有机认证，1500余亩
果园达到有机标准。

▶ 精细化管理 葡萄香飘远方
花溪区黔陶乡马场村稻田里正

在运转的收割机。 李春明 摄

花溪区现代化蛋鸡养殖基地。 朱迪 摄

花溪区高坡乡丰收景象。 孙操 摄


